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Tabelle 1: Die SambaPlus-Farben

Produkt-Nr. Farbton Pantone®-Code'’ Produkt-Nr. Farbton Pantone®-Code'’

Neu 17 1653 Orange 151 ¢

Neu 17 16542 Intensivrot 172 ¢

Neu 17 16552 Dunkelrot 1795 ¢

| me vem e |
19 1650 Weiss

13 1650 Zitronengelb 101 ¢
13 1651 Gelb (Vierfarbsatz) 122 ¢
13 1652 Goldgelb 137 ¢
Neu 13 16542 Gelb 116 ¢

"Bei dem vorgenannten Pantone®-Code handelt es sich lediglich um Richtwerte fiir den Farbton. Pantone® ist eine registrierte Marke der Pantone Inc.
?Cadmiumhaltige Farben.
*Diese Farben verfiigen bereits {iber einen ausreichenden Glanz, lassen sich aber zusétzlich mit einem Fluss tiberdrucken.

Tabelle 2: Cadmiumbhaltige Erganzungsfarben

Produkt-Nr. Farbton Pantone®-Code’
Neu 13 16042 Gelb 116 ¢
Neu 13 1605° Orange 151 ¢

'Bei dem vorgenannten Pantone®Code handelt es sich lediglich um Richtwerte fiir den Farbton. Pantone® ist eine registrierte Marke der Pantone Inc.
?Cadmiumhaltige Farben.



Tabelle 3: Erhaltliche Flusse

Referenz-Nr. WAK Erweichungsbeginn Produkt Anwendungsgebiete
(x107/K)

10 1600 80 640 °C Transparentfluss Misch- und Uberzugsfluss fiir
Steingut, Bone China, Vitreous
China, Email

10 1650 70 660 °C Transparentfluss Misch- und Uberzugsfluss fiir
Porzellan, Steingut, Bone China,
Vitreous China, Email

10 1651" 60 680 °C Transparentfluss Mischfluss flr Porzellan, Steingut,
Bone China, Vitreous China, Email

"Der Fluss 10 1651 sollte nur als Mischfluss, nicht aber als Uberzugsfluss verwendet werden.

Applikation

Die Farben der Serie SambaPlus haben hervorragende
Verarbeitungseigenschaften bei allen herkdmmlichen
Dekorationsverfahren wie Siebdruck (direkt und indirekt),
Spritzauftrag, maschinellem Bandern und Linieren sowie
manuellem Pinselauftrag.

Zum Reinigen der Gerate und Schablonen empfehlen wir
Reinigungsol 80 452.

Schichtdicke

Die maximal zulassige Schichtdicke ist abhangig vom
Brennzyklus, vom Scherben, von der Glasur und der
Form der dekorierten Flache sowie vom Versinterungs-
grad der Farbe mit der Glasur. Zu diinne Farblagen kon-
nen eine ungleichmalige, matte Oberflache ergeben; bei
zu dicken Farblagen besteht die Moglichkeit des Abplat-
zens oder der Rissbildung.

Siebdruck (direkt und indirekt)

Fir den direkten und indirekten Siebdruck empfehlen
wir Polyestergewebe mit 100-140 Faden/cm (255-355
mesh/inch) fiir Farben bzw. mit 100-120 Faden/cm
(255-305 mesh/inch) fiir den Fluss.

Auf Porzellan (WAK ca. 40-45 x 107/K) sollte zur Vermei-
dung von Rissen oder Abplatzern eine maximale Schicht-
dicke von 24 pm, gemessen vor dem Brand, nicht (iber-
schritten werden. Diese Farblage wird z.B. durch einen

Doppeldruck mit Polyestergewebe 73 S und Medium
80 820 erreicht (Anpastverhaltnis 100 Teile Farbe und 70
bis 80 Teile Medium).

Wenn mehrere Farben libereinander aufgetragen werden

oder ein Uberzugsfluss verwendet wird, sollte die gesam-
te gedruckte Farbschicht nicht groBer sein als die angege-
bene maximale Schichtdicke.

Auf Steingut, Bone China und Vitreous China kann der
angegebene Maximalwert von 24 pm Uberschritten wer-
den.

Spritzauftrag

Die zum Spritzen bendtigten Farbsuspensionen kdnnen
sowohl mit Medien auf 6liger als auch auf wasserver-
dinnbarer Basis hergestellt werden. Wasserhaltige Spritz-
suspensionen mit Purpurfarben sind zum sofortigen
Verbrauch bestimmt und sollten nicht fiir langere Zeit
gelagert werden. Beim Spritzauftrag ist bei allen Farben
aul3er bei 77 1632, 77 1633, 77 1634 und den Cadmium-
Erganzungsfarben eine Flusszugabe erforderlich.




Maschinelles Bandern und Linieren

Fir Bander- und Liniermaschinen werden meist wasser-
verdiinnbare Suspensionen eingesetzt. Wir liefern Farbpa-
sten, deren Verarbeitungsviskositat unter Zusatz von
destilliertem Wasser und Alkohol vom Verarbeiter selbst
eingestellt werden kann. Beim maschinellen Bandern und
Linieren ist bei allen Farben aul3er bei 77 1632, 77 1633,
77 1634 und den Cadmium-Erganzungsfarben eine Fluss-
zugabe erforderlich.

Medien

Fir alle maschinellen und manuellen Standardapplika-
tionen stehen geeignete Medien zur Verfliigung.
Ausflhrliche technische Informationen hierzu finden Sie
in unserem CerDePrint Media Guide.

Lagerung

Die Farben sollten trocken gelagert und Anbruchgebinde
stets fest verschlossen werden. Um sicherzugehen, dass
die Farben keine Feuchtigkeit gezogen haben, empfehlen
wir vor dem Anpasten eine Trocknung des Farbpulvers
bei etwa 130 °C.

Mischbarkeit und Vertraglichkeit

Alle Farben der Serie SambaPlus mit Ausnahme der cad-
miumhaltigen Farben sind untereinander mischbar. Die
cadmiumhaltigen Farben sollten nur untereinander, nicht
jedoch mit cadmiumfreien Farben oder mit einem Fluss
gemischt werden. Wir empfehlen in jedem Fall, Mischun-
gen unter den spezifischen Verarbeitungsbedingungen
vor Produktionsbeginn zu testen.

Brennbedingungen

Der Brennbereich liegt im Schnellbrand (60 bis 90 Minuten)
bei 860 bis 900 °C, im Normalbrand bei 820 bis 850 °C.

Die Farbe 12 1654 sollte bevorzugt fiir Bone China einge-
setzt werden. Auf Porzellan konnen Mattierungen auftre-
ten. Bei der Farbe 18 1650 kdnnen unter unguinstigen
Brennbedingungen Intensitatsschwankungen auftreten.

Es ist absolut erforderlich, bleifreie Farben auf bleifreien
Glasuren zu verarbeitet. Beim Einbrennen auf bleihaltigen
Glasuren kann Blei aus der Glasur herausgeldst werden.

Bei gleichzeitigem Einbrand bleifreier und bleihaltiger
Produkte konnen sich die entstehenden Dampfe negativ
auf die Schwermetallabgabe auswirken. Bleifreie Farben
konnen dadurch mit Blei kontaminiert werden.

Saure- und Alkalibestandigkeit

Die Bestandigkeit von eingebrannten Farbschichten
gegen den Angriff von Sauren und Laugen wird durch die
Schichtdicke, die Brennbedingungen und die Glasur
beeinflusst. In Labor- und Praxistests zeigen die Farben
der Serie SambaPlus bis auf eine Ausnahme, s.u., keinen
erkennbaren Saureangriff und nur einen leicht erkennba-
ren Alkali-Angriff (Test mit 3%iger Salzsaure, 20 °C, 5 h,
sowie Test mit 0,5%iger Calgonit-Losung, 77 °C, 16 h).

Kobaltblau 12 1654: Unter unseren Verarbeitungsbedin-
gungen war ein geringer Saureangriff erkennbar.

Schwermetallabgabe und Schwermetallgehalt

Die cadmiumfreien Farben der Serie SambaPlus sind
kontrolliert blei- und cadmiumfrei, mit folgenden Ober-
grenzen: 600 ppm PbO und 600 ppm CdO. Die cadmium-
haltigen Farben sind kontrolliert bleifrei.

Die Farben der Serie SambaPlus erfiillen die Grenzwerte
fur die Schwermetallabgabe der EN 1388 1-2 sowie der
kalifornischen Prop. 65 und der FDA.

Sicherheitstechnische Hinweise fir den Umgang mit
unseren Produkten entnehmen Sie bitte den Sicherheits-
datenblattern, die fiir jedes Produkt zur Verfligung stehen.



Abbildung 1: Die erhaltlichen SambaPlus-Farbtone

11 1650 | Chromgriin 11 1651 | Blaugriin 11 1652 | Grin 12 1650 | Hellblau

12 1651 | Cyan 12 1652 | Dunkelblau 12 1653 | Himmellblau 12 1654 | Kobaltblau

i
:
:
L

12 1655 | Cyan (Vierfarbsatz) 13 1650 | Zitronengelb 13 1651 | Gelb (Vierfarbsatz) 13 1652 | Goldgelb

;

13 16541 Gelb 14 1652 | Schwarz 15 1650 | Neutralgrau 16 1650 | Hellbraun

16 1651 | Dunkelbraun 17 1653 | Orange 17 1654 | Intensivrot 17 1655 | Dunkelrot

L
.

18 1650 | Violett 77 1632 | Rosa 77 1633 | Magenta (Vierfarbsatz) 77 1634 | Dunkelpurpur

}

13 1604 | Gelb 13 1605 | Orange 17 1603 | Rot-Orange 17 1604 | Intensivrot

Die Farbmarken vermitteln weitgehend den Farbeindruck des Originalfarbtons, vorbehaltlich drucktechnisch bedingter Abweichungen.



SambaPlus

System bleifreier keramischer Aufglasurfarben fiir
Porzellan, Bone China, Vitreous China, Steingut und Email

In der vorliegenden Broschiire stellt Ferro Ihnen Samba
Plus vor, ein Multifunktionssystem bleifreier hochpigmen-
tierter Aufglasurfarben. Durch Abmischung bzw. Uber-
druckung mit verschiedenen Fliissen ist die Anwendungs-
breite von SambaPlus wesentlich groRer als bei allen bis-
lang auf dem Markt verfligbaren Farben.

Die Farben der Serie SambaPlus bieten dem Anwender
zahlreiche Vorteile:

alle Farben erfiillen die Grenzwerte fiir die Schwerme-
tallabgabe der EN 1388 1-2 sowie der kalifornischen
Prop. 65 und der FDA

maximal mogliche Farbintensitat schon bei geringen
Schichtdicken

geringer Farbenverbrauch durch den Einsatz feiner Ge-
webe (z.B. fiir feine Linien)

mehr Freiheit bei der Dekorgestaltung durch einen
groRen Farbraum

neue Farborte

sehr gute Verarbeitbarkeit

wirtschaftliche und logistische Vorteile durch den Ein-
satz einer einzigen Farbserie flir verschiedenste Sub-
strate und Brennbedingungen durch die Verwendung
der Transparentfliisse 10 1600 (Terra Nova) bzw.

10 1650 (Summerday) jeweils als Uberzugs- oder als
Mischfluss.

SambaPlus-Farben

Die Farben dieser Serie sind durch ihre starke Pigmentie-
rung sehr intensiv und miissen zur Glanzbildung mit
einem Fluss Uberdruckt werden. Die cadmiumfreien Far-
ben dieser Serie konnen auch wahrend der Verarbeitung
mit einem Fluss gemischt werden. Die Mischung mit
einem Fluss verringert zwar die Intensitat, erspart aber
moglicherweise einen Flussiiberdruck und somit einen
Produktionsschritt. Der Verzicht auf den Flussliberzug ist
insbesondere auch dann vorteilhaft, wenn ein Dekor aus
Farben mit Edelmetallprodukten kombiniert wird. Das
Mischungsverhaltnis von Farbe und Fluss sollte unter den
individuellen Produktionsbedingungen ermittelt werden.
Empfehlungen entnehmen Sie bitte unserer Technischen
Information SambaPlus - Eine Serie statt drei Serien.

Die erhaltlichen Farbtone sind Tabelle 1 sowie Abb. 1 zu
entnehmen.

Cadmium-Erganzungsfarben fiir die Verwendung ohne
Flussiiberzug

Die cadmiumhaltigen Erganzungsfarben sind ohne Fluss-
maske zu verarbeiten. Sie kdnnen sowohl auf Porzellan
als auch auf Bone China eingesetzt werden. Die erhaltli-
chen Farbtone sind Tabelle 2 und Abb. 1 zu entnehmen.

Fliisse

Die in Tabelle 3 genannten Fliisse sind untereinander
mischbar und bieten damit je nach Dekor, Substrat und
Brennbedingungen grof3e Variationsmaoglichkeiten in
Kombination mit den SambaPlus-Farben. Durch Zusatz
des Flusses 10 1650 lassen sich aus Farben der Serie
SambaPlus die Farben der Serie Summerday ausmischen,
mit dem Fluss 10 1600 die Farben der Serie Terra Nova.
Weitere Informationen hierzu entnehmen Sie bitte unse-
rer Technischen Information SambaPlus - Eine Serie statt
drei Serien.

Die maximale Intensitat lasst sich erzielen, wenn die
Farben ohne Flusszumischung verdruckt und anschlie-
Bend mit Fluss (iberzogen werden. Individuell lassen sich
der Glanz und die Intensitat durch eine jeweilige starkere
oder schwachere Zumischung der Flisse einstellen.





